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Piece spiekalnicze wysokotemperaturowe do 1650 °'C

do spiekania przejrzystego tlenku cyrkonu

Te piece wysokotemperaturowe sg optymalnie dostosowane do spiekania mostow i koron z przezroczystego tlenku cyrkonu. Odkryte specjalne elemen-
ty grzewcze wykonane z dwukrzemku molibdenu zapewniaja bardzo dobrg ochrong przed skutkami reakcji chemicznych zachodzacych miedzy wsadem
a wyposazeniem pieca. Mosty i korony sg umieszczane w ceramicznych pojemnikach zatadowczych. Te piece wysokotemperaturowe wyréznia przede
wszystkim bardzo dobry stosunek ceny do parametrow pracy. Piece mozna indywidualnie programowac dla krzywych spiekania zalecanych przez prawie

wszystkich producentéw cyrkonu.

Piec spiekalniczy wysokotemperaturowy LHT 01/17 D

Piec spiekalniczy wysokotemperaturowy LHT 03/17 D

Wersja standardowa

Tmax 1650 °C

Komora pieca o pojemnosci 1 lub 4 |

Wysokiej jakosci elementy grzewcze z dwukrzemku molibdenu zapewniajg
wszechstronng ochrone przed skutkami reakcji chemicznych zachodzacych miedzy
wsadem i elementami grzewczymi

Dostawa obejmuje zestaw startowy do zatadunku jednej powierzchni; dla
pozostatych powierzchni jest to wyposazenie opcjonalne

Bezstopniowa regulacja zasuwy do regulaciji powietrza zasilajgcego

We wnetrzu pieca moga by¢ umieszczone dwa lub trzy pojemniki zatadowcze
(odpowiednio dla modeli LHT 01/17D i LHT 03/17D); zaleznie od modelu na
kazdej powierzchni moze by¢ umieszczonych 15 lub 25 pojedynczych koron
Wylot powietrza w stropie pieca

Termoelementy typu S

Doktadne sterowanie temperaturg rowniez w dolnym zakresie temperatury w celu
przeprowadzenia suszenia

Rozdzielnica ze statym sterowaniem elementami grzejnymi

Nadaje sie do spiekania potwyrobéw pochodzacych praktycznie od wszystkich
wiodacych producentow

Sterownik z obstuga dotykowa P580 (50 programéw na kazde 40 segmenty),
opis uktadu regulacji

Aplikacja MyNabertherm do monitorowania online spiekania na urzadzeniach
mobilnych do bezptatnego pobrania

Wyposazenie dodatkowe

= Ogranicznik temperatury z regulowang temperaturg wytaczania do

zabezpieczenia pieca i wsadu przed przegrzaniem

= Pojemniki zatadowcze ustawiane jeden na drugim zapewniajg mozliwo$¢

zatadunku na dwdch lub trzech powierzchniach (zaleznie od modelu)



LHT ../17 D czasy nagrzewania i chfodzenia
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LHT01/17D
LHT 03/17 D
Model Tmax Wymiary wewn. w mm
gteb.

w°C szer.

1650 110 120

LHT 03/17 D 1650 155

?Z otwartymi drzwiami podno$nymi

Nastawny ogranicznik temperatury

LHT 01/17 D
135
'Przyblizony czas nagrzewania pustego zamknigtego pieca w min do Tmax -100 K (przy zasilaniu elektrycznym 230 V 1/N/PE lub 400 V 3/N/PE)

MORE THAN HEAT 30-3000 °C

Czas [h]

30
630

1
75 470

4

*Wymiary zewnetrzne moga by¢ inne w zaleznosci od zabudowanego wyposazenia dodatkowego. Wymiary na zamowienie.
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Pojemnik zatadowczy, dwie ptaszczyzny do pieca wyso-
kotemperaturowego LHT 03/17 D

LHT 01/17 D

Pojemno$¢ Maksymalne Wymiary zewn. w mm3 Moc Zasilanie Cigzar Czas na-
grzewania
wl jednostki Szer. Gteb. Wys.? w kW elektryczne* w kg w min'
385 425 525+195 2,9 1-fazowe 28 35
770+260 3,0 1-fazowe 75 30
*Te piece s dostepne w wersji zasilanej pradem
200V, 208V, 220 V - 240 V, 1/N/PE lub 2/PE
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Zestaw startowy do pieca wysokotemperaturowego



Akcesoria do piecow spiekalniczych

Pojemnik zatadowczy do piecow spiekalniczych Speed i LHT 03/17 D

Pierscien dystansowy z otworami wen-tylacyjnymi . . .
Miska do spiekania, @ 115 mm
Numer artykutu: 699001055 A nyk': o 800001054

Zestaw startowy, @ 115 mm Numer artykutu: 699001066

Liczba wymaganych ptaszczyzn zatadunku do piecéw spiekalniczych LHT 03/17 D:

Do zatadunku produktow z tlenku cyrkonu zaleca sie stosowa¢ pojemnik zatadowczy. Pojemnik zatadowczy sktada sie generalnie z miski do spiekania
(czesc¢ dolna) i pierscienia dystansowego z otworami wentylacyjnymi. Materiat jest wysoce odporny na zmiany temperatury i umozliwia stosowanie
rowniez w przypadku krétkich czaséw nagrzewania i schtadzania.

Podczas zatadunku produktéw do pieca nalezy uwazaé, aby dolny pojemnik zatadowczy byt zawsze ustawiony na pierscieniu dystansowym. Gwarantuje
to, ze pod tym pojemnikiem moze cyrkulowac powietrze, co zapewnia lepszg rownomierno$¢ temperatury przy wsadzie. Zaleca sig zakry¢ gorny pojemnik
zatadowczy dodatkowg miska do spiekania petniaca funkcje pokrywy.

Zestaw startowy zawiera pojemnik zatadowczy, pierscien dystansowy (podstawa) i dodatkowa miske do spiekania (ostona). Zastosowanie dodatkowych
pojemnikow zatadowczych (miska do spiekania i pierscien dystansowy) umozliwia zatadunek produktéw na innych pietrach. Oba modele pieca sg przez-
naczone do maksymalnie trzech pojemnikéw zatadowczych.

= 1 ptaszczyzna: Zestaw startowy z 2 miskami do spiekania i 2 pierscieniami dystansowymi
= 2 ptaszczyzny: Zestaw startowy + 1 miska do spiekania + 1 pierscien dystansowy
= 3 ptaszczyzny: Zestaw startowy + 2 miski do spiekania + 2 pierscienie dystansowe



MORE THAN HEAT 30-3000 °C
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Uchwyt dystansowy z otworami wentylacyjnymi Pojemnik zatadowczy z otworami wentylacyjnymi,
Numer artykutu: 699000529 110 x 75 x 30 mm

Numer artykutu: 699000279

Pokrywa pojemnika zatadowczego Zestaw startowy, prostokatny
Numer artykutu: 699000985 Numer artykutu: 699001124

W celu optymalnego wykorzystania komory pieca produkty umieszczane sa w ceramicznych pojemnikach zatadowczych. W piecu mozna uktada¢ w stos
maksymalnie dwa pojemniki zatadowcze + uchwyt dystansowy. Pojemniki zatadowcze i uchwyt dystansowy maja szczeliny umozliwiajace lepsza cyrkulacje
powietrza. Gorng miske mozna zamkng¢ za pomocg pokrywy z ceramiki.

Wskazéwka: Opisane wyzej pomocnicze srodki do wypalania s przeznaczone do podawania i odbioru wsadu w zimnym stanie. Odbiér

wsadu w gorgcym stanie nie jest dozwolony.
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